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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni centralni mazaci systém pro olej a
lastické mazivo

POUZITI

Dvoupotrubni centralni mazaci systémy jsou pouzivany zpravidla k mazani stroji a strojnich
zafizeni s velkym po¢tem mazacich mist. Lze je nalézt pfevazné v hutich a valcovnach,

cukrovarech a ve velkych pfistrojich v povrchové tézbé.
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SCHEMA DVOUPOTRUBNIHO CENTRALNIHO MAZACIHO SYSTEMU

Dvoupotrubni centralni mazaci systém se dvéma potrubimi se obecné sklada z ¢erpadla (1), z
cestného ventilu nebo ze dvou 3/2-cestnych zpétnych ventilli (4), dvou hlavnich potrubi (5),
davkovacu (3), vedeni k mazacim mistiim (2), spinaciho pfistroje nebo tlakovych spinacl na
konci potrubi (6), manometru(7), pojistného ventilu (8) a elektronického fizeni.

Vyhody dvoupotrubniho mazaciho systému mohou byt vidény pouze pfi srovnani s jinymi
zarizenimi se dvéma potrubimi. Jejich hlavni vyhodou je vSeobecné jednoducha manipulace.
Mohou byt libovolné pfipojovany popf. vyfazovany rozdélovace. Pfirozené zde existuji hranice,
které jsou dané napft. délkami potrubi a kapacitou ¢erpadla.

VYHODY DVOUPOTRUBNIHO MAZACIHO SYSTEMU

S nasim zafizenim mohou byt splnény rizné pozadavky na spotfebu maziva na mazaci misto.
Jakozto opce se nabizi: tfi velikosti nebo jmenovité dodavané mnozstvi rozdélovacu,
nastavitelny zdvih pistu nebo obménovani doby pauzy. Kritickd mazaci mista mohou byt
sledovana koncovym spinacem. Jako v$echna centralni mazaci zafizeni muize také
dvoupotrubni mazaci systém pracovat automaticky. Dvoupotrubni mazaci systém pracuje
normalné pod diferenénim tlakem 50 bar. Zafizeni jezdi srovnatelné pod vysokym tlakem
400 bar. Tento tlak neni pozadovan trvale, protoze diferenc¢ni tlak vznika také pfi daleko
nizSich tlacich. Jednoducha manipulace s dvoupotrubnim mazacim systémem si podmiriuje,
ze musime vzdat nucené zadané kontroly v progresivnim systému. Kdyz se kombinuji zafizeni
se dvéma potrubimi, je tfeba bezpodminecné kontaktovat dodavatele.
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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni mazaci systém - rozdélovaée TTZV

Rozdélova¢ TTZV 100 se 4 vyvody a 2 nastavujicimi zafizenimi s indikatorem pohybu.
POUZITI

Nas dvoupotrubni rozdélovac se dvéma potrubimi TTZV se pouziva jiz Iéta a osvédCil se za
nejtvrdSich podminek. Pouziva se v dvoupotrubnim mazacim systému pro plastické mazivo
a olej. Pfes néj je nezavisle na protitlaku vedeno davkované mazivo do mazacich mist.

SESTAVOVANI

Rozdélovace jsou vybaveny pro kazdé ze dvou pfipojenych mazacich bod davkovacim pistem
a fidicim pistem. Jsou k dispozici ve tfech velikostech. Maximalni jmenovité dodavané
mnozstvi v souc¢asné dobé je 0,5, 1,5 a 3,0 cm®. Rozdélovae mohou byt dodavany volitelné
s odstupfiovanym nebo nastavitelnym davkovacim mnozstvim.

Vstup lezi na obou Celnich stranach vypusti volitelné nahofe nebo dole. Rozdélovace nemaji
zadné pruziny. Pracuji hydraulicky fizené mazivem.

PRACOVNI POSTUP

Dvoupotrubni mazaci systém patfi v protikladu s progresivnimi zafizenimi k systémam zavislym
na tlaku. Ridici pisty se pohybuji natlakovanim hlavniho vedeni 1, &mz je napajena polovina
pfipojenych mazacich mist. Druha polovina miize byt mazana az po uvolnéni natlakovaného
potrubi I. Pfi dosazeni diferen¢niho tlaku 50 bar ke druhému potrubi Il je toto natlakovano a
rozdélova¢ dodava mazivo poloviné mazacich mist. Mazaci cyklus je nasledné az po dvou
cyklech uzavren.




Dvoupotrubni mazaci systém TTZV
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Pistovy rozdélovac 1

V dobé pauzy jsou oba pisty v dolni poloze. Je-
li do hlavniho potrubi | zaveden tlak a
soucasné se zbavi tlaku vedeni ll, pohybuje se
fidici pist jako prvni a navazné davkovaci pist
nahoru, ¢imz se stlaCuje mnozstvi maziva,
vytlaené davkovacim pistem pfes kruhovou
drazku v fidicim pistu k hornimu vyvodu
vypusti. Mnozstvi, vytla¢ené fidicim pistem jde
do hlavniho potrubi Il, zbaveného tlaku.

TECHNICKA DATA:

Min. ovladaci tlak:

Max. pfipustny provozni tlak:
Jmenovité dodavané mnozstvi:
Rozdélovac typ TTZV 50
Rozdélovac typ TTZV 100
Rozdélovac typ TTZV 300
Teplota okolniho prostiedi:
Pouzitelna maziva:
Plasticka maziva

Oleje

Material

POKYN:
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Pistovy rozdélovac takt 2

Pro takt mazani 2 se natlakuje hlavni potrubi Il
a hlavni potrubi | se zbavi tlaku, ¢imz se
zacnou pohybovat nejprve fidici pist a pak
davkovaci pist. Mnozstvi vtlacené
davkovacim pistem je tlaeno do spodniho
vyvodu. Tlak v potrubi mazacich mist odpovida
tlaku Cerpadla po odecteni tlakovych ztrat v
hlavnim vedeni a rozdélovaci. Zpétny ventil
spina pfi pravé zminéném diferen¢nim tlaku
50 bar mezi obéma hlavnimi potrubimi.

10 bar
400 bar

0,1 - 0,5 cm?3 (/zdvih/vyvod)
0,3 - 1,5 cm?3 (/zdvih/vyvod)
0,3 - 3,0 cm?3 (/zdvih/vyvod)
-20°C az +80°C

tfidy 000 az 2 NLGI dle DIN 51818
od provozni viskozity 190 mm?/s
ocel (niklovana) nebo nerez

PFi nastaveni dodavaného mnozstvi je nutna dbat na to, aby se uskutecnila spole¢né regulace
pro 2 proti sobé lezici vyvody. U rozdélovacu s lichym po¢tem vyvodi jsou spojeny 2 vyvody.
Tento vyvod dopravuje dvojnasobné mnozstvi maziva.
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Nastavitelné dodavané mnozstvi:

Dvoupotrubni rozdélovaé - typ TTZV 50 - 0,1 do 0,5 cm? (/zdvih/vyvod)
Dvoupotrubni rozdélovaé - typ TTZV 100 - 0,3 do 1,5 cm?(/zdvih/vyvod)
Dvoupotrubni rozdé&lovaé - typ TTZV 300 - 0,3 do 3,0 cm®(/zdvih/vyvod)

Oznaceni TTVZ 50/2 TTVZ 50/4 TTVZ 50/6 TTVZ 50/8
TTVZ 100/2 TTVZ 100/4 TTVZ 100/6 TTVZ 100/8
TTVZ 300/2 TTVZ 300/4 TTVZ 300/6 TTVZ 300/8
Pocet vyvodi 2 4 6 8
A [mm] 68 93 118 143
Vaha [kg] 1,6 2,0 2,8 3,6
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Dvoupotrubni mazaci systém - rozdélovac¢
VZ 2-10

POPIS

Rozdélova¢ ma provedeni blokové konstrukce.
Ke kazdému péru mazacich mist (max. 5) je
pfifazen jeden fFidici a davkovaci pist. Na krytu
jsou umistény vSechny pfipojky hlavniho potrubi
a mazacich mist a kryt ma dva upevnuijici otvory.
Ovladani probiha pomoci postupného
natlakovani tlaku hlavnich vedeni | a Il. Kompletni
davka vSech davkovacich mist rozdélovace se
ukonci po natlakovani hlavnich potrubi | a Il
Rozdélovace jsou vybaveny optickym kontrolnim
zafizenim, které maze byt nahrazeno kontrolnim
zarizenim elektrickym.

TLAKOV\:( IMPULS V HLAVNIM
POTRUBI (HL) |

Je-li hlavni vedeni | pod tlakem, mazivo
pohybuje Fidicim pistem (1) ke Sroubu uzavéru
(2), pres ngj se takto uvolnénym kanalem (a)
dostane mazivo do prostoru (c) a pohybuje
davkovacim pistem (3), az ke Sroubu uzavéru
(4). Mazivo, které je v prostoru pred
davkovacim pistem (d), je dopravovano pres
kanal (b) a kruhovou drazku v fidicim pistu
k pfipojce mazacich mist (e).
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TLAKOVY IMPULS V HLAVNIM
POTRUBI (HL) Il

Je-li hlavni potrubi Il pod tlakem, mazivo
pohybuje fidicim pistem ke Sroubu uzavéru (5).
Pres takto uvolnény kanal (b) se mazivo dostane
do prostoru (d) a pohybuje davkovacim pistem az
k narazu kontrolniho zafizeni (6). Mazivo se tak
dostane pres kanal (a) a kruhovou drazku v
fidicim pistu k pfipojce mazacich mist (f). Pro
kazdy par mazacich mist mize byt dosazeno
odebranim zamykaciho zavéru (7) a uzavienim
nepotiebnych pripojek mazacich mist
zdvojnasobeni objemu davkovani na protilehlé
pfipojce mazacich mist. Pro optickou kontrolu
funkce je na davkovacim pistu upevnéna pistnice,
ktera indikuje jeho pohyby. Optické kontrolni
zarizeni, patfici ke standardnimu vybaveni,
slouzi soucasné k plynulé regulaci mnozstvi
davkovani pres zatky (8). Pfi dodavce
rozdélovacu je dodavané mnozZstvi nastaveno na
maximalni hodnotu.

U provedeni s elektrickym kontrolnim zafizenim
neni mozna regulace dodavaného mnozstvi.




POUZITI

RozdélovacCe VZ stavebnicové konstrukce 2 - 10 jsou pouzivany jako rozdélovaCe maziva
v dvoupotrubnich mazacich systémech. Jejich robustni konstrukce i davkovaci a fidici pist
zaijistuji i za nejextrémnéjsich podminek pfi tlakovani systému do 500 bar spolehlivé davkovani
maziva. Stavebnicova konstrukce umoziuje snhadnou montaz na rozdil od kotoucovych

rozdélovacl bez pfidavnych upeviujicich prvka.

Davkovaci ventily ZV 2 - 10 firmy Saxonia jsou konstrukéné stejné jako naSe a mohou proto

byt vzajemné vyménény.

TECHNICKA DATA

Jmenovity tlak: 400 bar

Provozni tlak max.: 500 bar

Reakéni tlak: 40 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi: 0,4 az 2 cm3 (/zdvih/vyvod)
Teplotni rozsah pouziti: -30°C do+80°C

Plastické mazivo:
Povrchy davkovacich ventilt jsou niklované.
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Oznaceni VZ2 VZ 4 VZ 6 VZ 8 VZ 10

Pocet vyvodii 2 4 6 8 10
L [mm] 48 80 112 144 176
vaha [kg] 1,2 2,1 3,0 3,9 48
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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni mazaci systém — rozdélovaé
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Oznaceni ZV-C-2-15 ZV-C-4-15 ZV-C-6-15
Pocet vyvodu 2 4 6
A [mm] 55 92 156
véha [kg] 2,9 5,1 8,5

TECHNICKA DATA

Min. ovladaci tlak: 10 bar

Max. pfipustny provozni tlak: 400 bar

Dodavané mnozstvi: 15 cm3 (/zdvih/vyvod)

Teplota prostredi: -20°C do +80°C

Pouzitelnd maziva:

Plastické maziva tfidy 000 az 2 NLGI dle DIN 51818
Oleje od provozni viskozity 190 mm?/sek.
POKYN

U rozdélovacu s lichych poétem vyvodu jsou dva vyvody spojeny. Tento vyvod
dopravuje dvojnasobné mnozstvi maziva.




Dvoupotrubni mazaci systém - rozdélovac
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Oznaceni ZV-C-2-8 ZV-C-4-8 ZV-C-6-8
Pocet vyvodu
2 4 6
A [mm] 55 92 156
Vaha [kg] 29 5,1 8,5

TECHNICKA DATA

Min. ovladaci tlak 10 bar

Max. pfipustny provozni tlak: 400 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi: 8 cm3 (/zdvih/vyvod)

Teplota prostredi: -20°C do +80°C

Pouzitelnd maziva:

Plastické maziva tfidy 000 az 2 NLGI dle DIN 51818
Oleje od provozni viskozity 190 mm?/sek.
POKYN

U rozdeélovacu s lichych poétem vyvodu jsou dva vyvody spojeny. Tento vyvod
dopravuje dvojnasobné mnozstvi maziva.
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Dvoupotrubni mazaci systém — rozdélovaé ZVMT
na stavebnicovém principu

POPIS

Stavebnicové  rozdélovate ZMVT se
v podstaté skladaji ze zakladové desky BP
s naSroubovanymi moduly rozdélovace VM.
Predstavuji podstatné rozSifeni naseho
sortimentu regulacnich ventill pro
dvoupotrubni mazaci systémy a byly vyvinuty
predevdim pro zjednoduSeni udrzby a
montaze.

S timto systémem je mozné:

e vyménit a doplnit v nejkratsi dobé
jednotlivé moduly (max. 2 mazaci mista na
1 modul) bez demontaze hlavnich potrubi
a potrubi mazacich mist;

¢ ménit dodatecné pocet mazacich mist bez
demontaze;

e odpovidajicimi  ustavenimi  zakladové
desky BP zajistit dodatecné moznosti @ @ @ ® }
rozSifeni bez nového polozeni trubek; @ 7N

e provést opravu jednotlivych moduli bez
nutnosti uplné nahrady celého }
rozdélovace jako u regulacnich ventild; @ t @ + ® - ®

e dosahnout snizeni nakladl uzivatele

podstatné jednodussim  skladovanim

pomoci ustaveni na standardni _T@ @' @ @

zakladovou desku pro pouze jeden typ i

modulu; @ { \}@(

uE) 8] i)

Stavebnicovy rozdélova¢ ZVMT se sklada ze zakladové desky BP a z modulu rozdélovace
VM. Zakladové desky BP a moduly rozdélovace jsou navzajem seSroubované a utésnéné
proti sobé O krouzky. Zakladova deska BP ma volitelné 1 — 5 mist pro moduly (BP 2 az BP

10) a zahrnuje pfipojovaci zavit pro hlavni potrubi a potrubi mazacich mist, jakoz i upeviovaci
otvory.

Ovladani modulu rozdélovate VM je provadéno tlakem maziva, trvajicim oboustranné
v hlavnim vedeni. Kompletni davkovani vSech regulacnich mist stavebnicového rozdélovace
Z\VMT je ukonceno po natlakovani hlavnich potrubi | a Il. Moduly rozdélovace jsou vybaveny
optickym kontrolnim zafizenim, které maze byt nahrazeno elektrickym kontrolnim zafizenim.
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Pistovy rozvadéc - takt 1

V dobé pauzy se nachazeji oba pisty ve spodni
koncové poloze. Je-li hlavni potrubi |
natlakovano a soucasné hlavni potrubi Il
zbaveno tlaku, pohybuje se fFidici pist jako
prvni a navazné davkovaci pist nahoru, ¢imz je
mnozstvi maziva, vytlatené davkovacim
pistem tlaceno pfes kruhovou drazku
v Fidicim pistu k hornimu vyvodu. Mnozstvi,
vytlagené Fidicim pistem jde do hlavniho
potrubi I, zbaveného tlaku.

TECHNICKA DATA

10 bar
400 bar

Min. ovladaci tlak:

Max. pfipustny provozni tlak:
Jmenovité dodavané mnozstvi:
Teplota prostredi:

Pouzitelna maziva:

Plasticka maziva:

Oleje:

Material:

POKYN

Hlavni potrubi Il
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Pistovy rozdélovac - takt 2
Pro mazaci takt 2 je hlavni potrubi I

natlakovano a hlavni potrubi | zbaveno tlaku,
¢imz se nejprve pohybuje fidici pist, a pak
davkovaci pist. Mnozstvi vytlacené
davkovacim pistem je stlacovano do spodniho
vyvodu. Tlak odpovida tlaku cerpadla s
odpoc¢tem ztrat tlaku v hlavnim potrubi a
rozdélovaci. Zpétny ventil spina pfi pravé
zminéném rozdilu tlaku 50 bar mezi obéma
hlavnimi potrubimi.

0,4 - 2,0 cm®(/zdvih/vyvod)
-20 °C az +80 °C

NLGI tfida 000 az 2 dle DIN 51818
od provozni viskozity 190 mm?/s (cSt)
ocel - niklovana

Pfi nastavovani objemu davky je tfeba dbat na to, aby pro dva proti sobé lezici vyvody
probihala regulace spole¢né. U rozdélovacli s lichym poctem vyvodu jsou dva vyvody
sjednoceny. Tento vyvod dopravuje dvojnasobné mnozstvi.

U provedeni s elektrickym kontrolnim zafizenim neni

regulace mnozstvi davky mozna.

10



Hi2x
LED 4x 30*

Bezdotykovy spinar&—

i 24 VIC [~

. @ ! @ 1
€ &
'23 I = 407—‘ 23 - 40
Modul rozdélovace VM | Modul rozdélovace VM 3
S R Fozice 1
ﬁz} g]: ; +® + @ —
E, = * + @ Zéakladova deska BP
L + &
&y | ‘e *o T7 Hiavni potrubi | a Il
Zavit: R 3/8*
&= - Vyvody:
s Zavit: R 1/4"
26 41 41 41
| | l 1
Oznaceni Mista modulu Pocet vyvodu [cm] | [cm] Vaha
Zakladovéa deska A B [ka]
BP 2 1 2 76 59 0,8
BP 4 2 4 117 100 1,2
BP 6 3 6 158 141 1,8
BP 8 4 8 199 182 2,3
BP 10 5 10 240 223 2,8

Vyjmuti zatky (pozice 1) umoziuje spojit dvé dodavané mnozstvi jednoho modulu rozdélovace
na jeden vyvod. Pfislusny nepotfebny vyvod na zakladové desce pak musi byt uzavien.
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